鞍钢集团朝阳钢铁有限公司热轧厂
------------------------------------------------------------------------------------------


鞍钢集团朝阳钢铁有限公司
耐高温电缆

技 术 协 议

甲方：鞍钢集团朝阳钢铁有限公司热轧厂
签 字：

日 期：

乙方：
签 字：

日 期：
一、 概述
本电缆技术协议适用鞍钢集团朝阳钢铁公司电缆要求。

本技术协议是按照鞍钢集团朝阳钢铁公司现场应用条件，满足现场要求。具体的技术参数进行选型的，技术参数需满足朝阳钢铁公司提供的详细数据为准，满足朝阳钢铁公司提出的规格型号及技术条件要求。鞍钢集团朝阳钢铁公司出具的规格型号及技术参数是本协议不可分割的一部分。
本技术协议和乙方提供的具体型号及技术参数是合同的基础文件，经双方签字确认后作为合同的技术附件，是最终商务合同的组成部分。

乙方应保证提供满足本技术协议要求的主流产品，除了朝阳钢铁公司认可的偏差外，乙方提供的产品保证不与本技术协议的要求发生偏离。

乙方应完全响应朝阳钢铁公司的技术要求。除非技术协议中有明确的文字表述，乙方对签订技术协议行为本身不能视为乙方已完全达到朝阳钢铁公司的要求。

乙方应保证所有材料和性能符合规格书的要求，对所提供的电缆的制造质量、供货、技术规格、技术服务、工程服务、包装运输等各个环节负有完全责任。
二、技术标准
	品名
	执行标准

	耐高温电缆
	耐高温电缆产品执行标准：Q/HHTZH004.1；阻燃耐火特性试验执行GB12666-90标准。交流额定电压：U0/U，450/750KV；   最高工作温度：  符合鞍钢集团朝阳钢铁公司现场实际情况。



三、供货范围
	品名
	规格
	材质
	计量单米
	计划数量

	耐高温电缆
	3*150+1*50
	（现场型号）ZR-YJVIF-1.8/3KV(此次采购电缆，要求按耐高温电缆制作，铜线采用多股软芯加屏蔽层)
	米
	220


四、技术要求
乙方应为朝阳钢铁公司配置成熟的、技术先进的、性价比最优的产品。乙方应完全理解朝阳钢铁公司所提供电缆的技术要求，并完全按照所提供的要求进行生产制造，最终提供符合现场使用的合格产品并对产品质量负全责，如果双方对电缆参数存在歧意，最终以朝阳钢铁公司技术要求为准。
3.1导体

3.1.0电缆制作要求，现厂使用的电缆型号ZR-YJVIF-1.8/3KV(此次采购电缆，要求按耐高温电缆制作，铜线采用多股软芯加屏蔽层。)成缆后采用铜丝缠绕，采用铜丝缠绕上进行铜带疏绕形式，其中铜带金属屏蔽采用绕包的软铜带。（乙方可以到现场看原型号样品）
3.1.1导体采用软铜单线绞合而成，其性能符合GB/T3956第5类导体的规定。
3.1.2导体表面光洁、无油污、无损伤绝缘的毛刺、锐边、无突起或断裂的单线。
3.2绝缘
3.2.1绝缘为进口氟46塑料，挤包在导体上。
3.2.2绝缘标称厚度符合Q/321023KLA 88的规定，绝缘厚度平均值不小于规定的标称值，绝缘任一点最薄点的测量厚度不小于标称值的90%减去0.1mm。
3.3火花
生产过程中绝缘层中间检验应按GB/T3048规定进行交流50HZ 6KV 火花耐压试验。
3.4成缆
3.4.1电缆成缆的填充材料采取非吸湿性材料，紧密无空隙，成缆后缆芯外形圆整。
3.4.2成缆线芯绞合节距应不大于绞合外径的16倍。
3.5护套
3.5.1内护套采用玻璃纤维编织并涂装耐高温涂料，剪口整齐不松散。
3.5.2外护套采用进口抗撕硅橡胶，表面光洁、圆整，其性能、护套标称厚度应符合Q/321023抗拉88的规定，任一点最小厚度不小于标称值的80%减去0.1mm。
3.5.3外护套表面紧密，其横断面无肉眼可见的砂眼、杂质和气泡以及未塑化好和焦化等现象。
五、产品制作、检验及质量保证

产品制作除应满足以下规范(但不限于)及本技术文件规定的要求外，按现行的有关国家标准和行业标准执行。在合同执行过程中如出台新的国家标准或行业标准作出修改时，则应按新的标准执行。电缆的所有部件和性能应符合相应标准的规定。电缆供货商必须提供所有产品包括合格证书。电缆应提供相应型号规格、制造商名称、出厂日期、出厂编号。
GB2952    
电缆外护层
GB/T 3956  
电缆的导体
GB/T3953       电工圆铜线
GB3957         电力电缆铜、铝导电线芯
GB6995         电线电缆识别标志
GB6995.3    
电力电缆识别标志  第三部分：电力电缆识别标志
GB6995.5    
电力电缆识别标志  第五部分：电力电缆绝缘线芯识别标志
GB8170      
数值修约规则   

GB4005      
电力电缆交货盘
GB50217         电力工程电缆设计规范
GB/T 3048  
电线电缆电性能试验方法
GB/T2951        电缆绝缘和护套材料通用试验方法。
检验及质量保证

 电缆出厂前，乙方应按照制造厂标准进行出厂检查、试验、检验。
乙方保证所提供的产品是全新的，技术先进并由最终用户认可的工业发达国家生产的产品；并保证所生产的产品，完全符合甲方和工程设计方规定的质量规格和性能的要求。
耐高温电缆从使用后，如发现乙方提供的电缆有任何质量问题，供货商应免费调整、更换。

电缆出现产品质量问题引起的故障或损坏，乙方负责免费修理或更换。且用来耐高温电缆为全新产品。乙方应对由自身设计、材料及生产工艺中的缺陷而产生的故障负完全责任。
合同执行中，如遇其它未涉及到的相关问题，双方共同友好协商解决。
六、试验
5.1电缆在制造、处理、试验、检验过程中，甲方有权监造和见证，乙方不得拒绝，甲方的此行为不免除供方对产品质量的责任。
5.2出厂试验
每批电缆出厂前，按本技术规范要求进行出厂试验。出厂试验报告附在电缆盘上。
电缆允许的最高瞬时工作温度 500℃。
七、运输及包装

乙方应满足朝阳钢铁公司的交货期限。

设备在运输中因包装不善造成的一切损失等均由乙方承担责任。
八、其它

1、产品如发生质量问题，乙方保证在24 小时内到业主现场处理问题。
2、对由于乙方原因造成的质量问题，乙方负责无偿更换。电缆在使用中发生问题，立即给出答复直到解决问题。对重大问题及时派出人员到现场处理，在用户要求紧急时，乙方维修服务人员应在24 小时内赶到现场处理，直到解决问题。

3、本次采购电缆，乙方所供货物应与现场电缆型号，规格、材质及技术参数一样。
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