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中国华能集团有限公司简明标准询价采购文件

采煤机金属屏蔽监视编织加强型橡套软电缆技术参数及要求

一、设备名称：采煤机金属屏蔽监视编织加强型橡套软电缆
二、规格型号：MCPTJB-0.66/1.14 3×95+3×35/3+3×(2×2.5)
三、数量：920米
四、技术参数及要求：

采煤机金属屏蔽监视编织加强型橡套软电缆技术规范

一、型号规格及数量

	序号
	名称
	型号规格
	单位
	数量

	1
	采煤机金属屏蔽监视编织加强型橡套软电缆
	MCPTJB-0.66/1.14 

 3×95+3×35/3+3×(2×2.5)
	米
	500


二、技术规范

1、额定电压：0.66/1.14KV。
2、导体材质：镀锡铜丝。
3、此电缆为含对绞控制线的采煤机橡套软电缆，其特征：包括外护套及设于所述外护套内的三根动力线芯，三组控制线芯组及一根接地线，控制线芯组由两根控制线芯对绞且在外部缠绕高强度布带绕包层，接地线位于三根动力线芯中心同心绞合，控制线芯组位于两根动力线芯的间隙处。

4、动力线芯包括动力线导体，依次包覆在动力线导体外部的动力线芯绝缘层，高强度布带绕包层及金属屏蔽层。

5、控制线芯包括控制线导体及包覆于外部的控制线绝缘层。

6、控制线导体由芳纶丝与导电线芯组成的加强芯，且外部编织有铜股线。

7、金属编织层由镀锡铜丝和芳纶纤维编织而成，且纤维的编织锭数为全部编织锭数的一半以内，所述镀锡铜丝的编织锭数为6~48锭。

8、成品电缆弯曲次数＞36000 次。

9、控制线芯使用寿命≥12月。

10、成品电缆使用寿命≥12月。

11、动力线绝缘泄漏电流≤6uA/10KV/250m 。

12、动力线局部放电量≤6Pc。

13、护套抗张强度≥15 N/mm2，绝缘抗张强度≥8.5 N/mm2，电缆采用抗拉、抗砸、防扭曲的加强方式。

14、动力线绝缘耐温等级为105℃。

15、电缆需有嵌入式防扭曲标识和永久跟踪检验标识。

16、电缆需满足数字化通讯控制一体性要求，通讯信号不衰减，不失真，满足综采自动化的需求。

17、内部芯线力学平衡，漏电保护灵敏。

18、生产单位所供产品需有 MA 认证标志，并提供技术承诺和使用效果承诺。

使用单位：新窑煤矿

使用单位；新柏煤矿

数量：420米

1．通用技术标准及要求：

MT818.1-2009《煤矿用电缆 第1部分：移动类软电缆一般规定》

MT818.4-2009《煤矿用电缆 额定电压1.9/3.3kV及以下采煤机金属屏蔽监视加强型软电缆》MAJY09-02-09《矿用产品安全标志检验规范》

2.额定电压:0.66/1.14KV；

3.导体材质：镀锡铜丝；

4.线芯名称：动力线+地线+6根控制线；；其特征：包括外护套及设于所述外护套内的三根动力线芯，三组控制线芯组及一根接地线，控制线芯组由两根控制线芯对绞且在外部缠绕高强度布带绕包层，接地线位于三根动力线芯中心同心绞合，控制线芯组位于两根动力线芯的间隙处。

5.动力线芯包括动力线导体，依次包覆在动力线导体外部的动力线芯绝缘层，高强度布带绕包层及金属屏蔽层。

6.控制线芯包括控制线导体及包覆于外部的控制线绝缘层。

7.控制线导体由芳纶丝与导电线芯组成的加强芯，且外部编织有铜股线。

8.金属编织层由镀锡铜丝和芳纶纤维编织而成，且纤维的编织锭数为全部编织锭数的一半以内，所述镀锡铜丝的编织锭数为6~48锭。

9.成品电缆弯曲次数＞36000 次；电缆必须为整根中间不得有接头。

10.控制线芯使用寿命≥24月，成品电缆使用寿命≥24月；

11.动力线绝缘泄漏电流≤6uA/10KV/250m ；动力线局部放电量≤6Pc；

12.护套抗张强度≥15 N/mm2，绝缘抗张强度≥8.5 N/mm2，电缆采用抗拉、抗砸、防扭曲的加强方式；动力线绝缘耐温等级为105℃；

13.电缆需有嵌入式防扭曲标识和永久跟踪检验标识；

14.提供技术承诺和使用效果承诺；

15.电缆需满足数字化通讯控制一体性要求，通讯信号不衰减，不失真；

16.内部芯线力学平衡，漏电保护灵敏；

17.提供技术承诺和使用效果承诺；

18.产品有 MA 认证，电缆生产标准远高于 MT818 标准，品质及性能可完全替代进口电缆；

19.护套颜色为黄色，护套有一体成型的非印刷于表面的的嵌入式防扭曲标识；

20.必须保证采煤机先导信号的可靠传输；

21.必须保证采煤机控制开关与前部刮板输送机的可靠闭锁。

22.电缆表面印有长度及规格型号、生产厂家、电压等级等标志清晰、耐磨，间隔为1米，整线必须要有“色带”标识。

23.电缆增加控制线传输通讯信号的功能，要求在原先的性能上升级为通讯型电缆，需按升级后（MCPTJB-0.66/1.14  3×95+3×35/3+3×(2×2.5)）要求的标准进行生产。三根动力线芯成120度分布，其动力线芯的金属屏蔽层兼做地线，控制线芯分为三组，每组两根可设计同轴或双绞结构，每组放置于两根动力线芯之间，成对称分布。

24.为了保证我公司自动化综放工作面的要求，供电电缆建议选用上海蓝昊电气江苏有限公司、美国电缆有限公司和普睿司曼德国电缆与系统公司的产品，以满足采煤机自动化控制要求。
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